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ACCESORIOS PARA SOLDADURA ALUMINOTERMICA — PALETA RASPADORA

DESCRIPCION:

0512PARASOL: paleta raspadora pequefa para limpiar el interior del crisol del moldes pequefios,
de restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la paleta raspadora
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unién de los conductores y/o picas, ya que de lo
contrario el acero desgastaria la zona de union.

0512PARASOQ2: paleta raspadora grande para limpiar el interior del crisol del moldes grandes, de
restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la paleta raspadora
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unién de los conductores y/o picas, ya que de lo
contrario el acero desgastaria la zona de union.

REFERENCIAS:

REF. DESCRIPCION

0512PARASO1 Paleta raspadora para moldes pequefios
0512PARAS02 Paleta raspadora para moldes grandes

RELACION MOLDES/TENAZAS:

En funcion de las dimensiones del molde, sera necesaria una paleta raspadora grande o
pequefia. La relacion de la referencia del molde con el tipo de paleta raspadora asociada se
detalla en las tablas:

1.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN RECTO HORIZONTAL:

Seccion
Conductor

Cartucho Paleta
Referencia mm? Id. Molde Soldadura Tenaza Molde Raspadora
0510CRH3535 35 i CCS-35 0511CART032 0512TEMOLO1 DSiEPARAEF
0510CRH5035 50 35 CCS-50/35 0511CART045 0512TEMOLO1 0512PARAS01
0510CRH5050 50 50 CCs-50 0511CARTO45 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CRH7035 70 35 CCs-70/35 0511CARTO45 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CRH7T070 70 70 CCs-70 0511CARTO65 0512TEMOLOT 0512PARASOH
0510CRH9535 95 35 CCS-95/35 0511CARTO65 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CRH9595 95 95 CGSs-95 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARAS01
0510CRH1212 120 120 CCs-120 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CRH1515 180 150 CCs-150 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
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2.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN T HORIZONTAL

0510CTH3535

0510CTH5035

0510CTH5050

0510CTH7035

0510CTH7070

0510CTH9535

0510CTH9595

0510CTH1212

0510CTH1515

70

95

95

120

180

50

a5

70

a5

95

120

150

CCT-35/35
CCT-50/35
CCT-50/50
CCT-70/35
GCT-70/70
CCT-05/35
CCT-05/95

CCT-120/120

CCT-150/150

0511CART045

0511CART0ES

0511CART090

0511CART065

0511CART090

0511CART090

0511CART115

0511CART150

0511CART200

3.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE- CABLE EN T VERTICAL:

Cartucho Pdaln
Referencia Id. Molde Soldadura Tenaza Molde

0510CTV3535

0510CTV5035

0510CTV5050

0510CTV7035

0510CTV7070

0510CTV9535

0810CTV9595

0510CTV1212

0510CTV1515

70

95

95

120

150

35

50

35

70

35

95

120

150

CCVT-35/35
GCVT-50/35
GGVT-50/50
CCVT-70/35
CCVT70/70
GCVT-95/35
CCVT-95/95

CCVT-120/120

CCVT-150/150

0511CARTOES

0511CARTOE5

0511CART090

0511CART0S0

0511CART0S0

0511CART090

0511CART118

0511CART150

0511CART200

4.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE PARALELO:

0510CPH3535

0510CPH5035

0510CPH5050

0510CGPH7035

0810CPH7070

0510CPHI535

0510CPH9595

0s510CPH1212

0510CPH1515

50

50

70

70

95

95

120

150

2

50

35

70

5

95

1

na

0

150

CCH-35/35
CCH-50/35
GCH-50/50
GCH70/35
CCH70/70
CCH-95/35
CCH-95/95

CCH-120/120

CCH-150/150

0511CART65

0511CART90

0511CART90

0511CART90

0s811CART115

0511CART115

0511CART150

0511CART200

2 x 0511CART150

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASOH

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLOT 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLOT 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASOH

0512TEMOLD1 0512PARASD1

0512TEMOLD1 0512PARAST

0512TEMOLO1 0512PARAST

0512TEMOLOA 0512PARASO1

0512TEMOLOA 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARAST

0512TEMOLO1 0512PARASOT

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLOA 0512PARASO1

Cartu:hu
ferencia mm? Id. Molde Idadura Tenaza Molde Rmpﬂdorﬂ

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASOT

0512TEMOLO1 0512PARASOT

0512TEMOL02 0512PARAS02
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5.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN X HORIZONTAL:

Cartl.dm
Referencia mm® Id. Molde ldadura Tenaza Molde Raﬂpadorﬂ

0510CXH3535 CCX-35/35 0511CART0ES 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CXH5035 50 35 CCX-50/35 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CXH5050 50 50 CCX-50/50 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CXH7035 70 35 CCX-70/35 0511CARTO115 0512TEMOLOD1 0512PARASOH
0510CXH7070 70 70 CCX-70/70 0511CARTO115 0512TEMOLO1 0512PARASOT
0510CXH9535 95 35 CCX-95/35 0511CARTO115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CXH9595 96 95 CCX-95/95 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510CXH1212 120 120 CCX-120/120 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510CXH1515 150 150 CCX-150/150 0511CART250 0512TEMOLO1 0512PARASO1

6.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN X SUPERPUESTO:

Cartl.dm
Referencia mm? Id. Molde ldadura Tenaza Molde Rmpadorﬂ

0510CXS3535 CCO-35/35 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO
0510CXS5035 50 35 CCO-50/35 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CXS5050 50 50 CCO-50/50 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CXS7035 70 35 GCO-70/35 0511 CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CXS7070 70 70 GGCO-70/70 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CX59535 95 35 CCO-95/35 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CX59595 95 95 CCO-95/95 0511CART250 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510CXSs1212 120 120 CCO-120/120 2x0511CART150 0512TEMOLO02 0512PARAS02

0510CX51515 150 150 CCO-150/150 2x0511CART200 0512TEMOLO02 0512PARAS02

7.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA PICA EN TE VERTICAL:

Dimension
Conductor
Referencia Id. Molde :ola:i‘:;::z Tenaza Molde Ra;plril?td:ra
0510PTV4235 42 ERT-14.2/35 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PTV4250 142 50 ERT-14.2/50 0511CARTD90 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PTV4270 142 70 ERT-14.2/70 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PTV4295 142 95 ERT-14.2/35 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510PTV4212 142 120 ERT-14.2/120 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PTV4215 142 150  ERT-14.2/150 0511CART200 0512TEMOLOT 0512PARASO1
0510PTV4635 146 35 ERT-14.6/35 0511GART090 0512TEMOLO 0512PARASO1

0510PTV4650 14,6 50 ERT-14.6/50 0511CARTOD90 0512TEMOLO 0512PARASO1
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0510PTV4670 14,6 70 ERT-14.6/70 0511CART115 0512TEMOLOT 0512PARASO
0510PTV4605 14,6 a5 ERT-14.6/95 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASOM

0510PTV4612 146 120 ERT-14.6/120 0511CART150 0512TEMOLO 0512PARAS(

0510PTV4615 146 150 ERT-14.6/150 0511CART200 0512TEMOLO 0512PARASO1

0510PTVB335 183 35 ERT-18.3/35 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARASOH
0510PTVE350 18,3 50 ERT-18.3/50 0511CART115 0512TEMOLM 0512PARASOH
0510PTVB370 18,3 70 ERT-18.3/70 0511CART115 0512TEMOLO 0512PARASH
0510PTVB335 183 95 ERT-18.3/95 0511CART115 0512TEMOLM 0512PARASOH

0510PTVB312 183 120 ERT-18.3/120 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510PTVE315 183 180 ERT-18.3/150 0511CART200 0512TEMOLO 0512PARASO

8.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA PICA EN X VERTICAL:

Conductnr

Cartucho Paleta
Referencia Id. Molde Soldadura Tenaza Molde Raspadora

0510PXV4235 14,2 ER1X-14.2/35 0511CARTO020 0512TEMOLOA 0512PARASD1

0510PXV4250 142 50 ER1X-14.2/35 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4270 142 70 ER1X-14.2/35 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4295 142 95 ER1X-14.2/35 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4212 142 120 ER1X-14.2/120 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASDT
0510PXV4215 142 150 ER1X14.2/150  0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510PXV4635 14,6 35 ER1X-14.6/35 0511CART090 0512TEMOLOA 0512PARASO1

0510PXV4650 14,6 50 ER1X-14.6/50 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASD1

0510PXV4670 14,6 70 ER1X-14.6/70 0511CART115 0512TEMOLOA 0512PARASO1
0510PXV4695 14,6 95 ER1X-14.6/95 0511CART115 0512TEMOLOA 0512PARASO1
0510PXV4612 146 120 ER1X-14.6/120 0511CART150 0512TEMOLOA 0512PARASO1
0510PXV4615 146 150 ER1X-14.6/150 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASD1
0510PXV8335 18,3 35 ER1X-18.3/35 0511CARTO020 0512TEMOLOA 0512PARASD1
0510PXV8350 18.3 50 ER1X-18.3/50 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASD1
0510PXV8370 18,3 70 ER1X-18.3/70 0511CART150 0512TEMOLOA 0512PARASD1
0510PXV8395 18.3 95 ER1X-18.3/95 0511CART150 0512TEMOLOA 0512PARASOT
0510PXVad2 183 120 ER1X-18.3/120 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASD1

0510PXVa315 183 150 ER1X-18.3/150 0511CART250 0512TEMOLOA 0512PARASOT

Nota: las referencias de los cartuchos asociados a cada molde, la referencia de las tenazas asociadas a cada molde y las referencias
a las paletas raspadoras asociadas a cada molde, estan descritas en las diferentes columnas que acompafian a cada referencia. Los
valores numéricos observados en esta ficha técnica deben ser tomados (inicamente a modo informativo.




